
Unser Standort: Hamburg, 
die Metropole des Nordens

Seit über 15 Jahren liefert die HEG Engineering GmbH 
direkt aus der Hansestadt in alle Welt. In Deutschlands 
High-Tech- und Logistik-Zentrum entwickeln speziali-
sierte Ingenieure und Maschinenbauer immer bessere 
und effizientere Pumpen und Geräte – exakt auf die 
Erfordernisse und Wünsche ihrer Kunden abgestimmt. 
Ob Industrie oder Umweltschutz: Produkte und Service 
von HEG sind in Sachen Misch- und Dosiersysteme für 
Flüssigkeiten „State of the Art“.

Der Vertragspartner unseres Vertrauens:

E n g i n ee  r i n g  G m b H
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       Für den weltweiten Einsatz:

 Dynamische 
Durchlaufmischer 

und Mischanlagen

HEG



Die dynamischen Mischer von HEG bestehen aus 
einem intelligenten Rotor-/ Stator-System mit genau 
auf den gewünschten Mischprozess angepassten 
Mischelementen. 

Vorteil: Die Medien werden abwechselnd beschleunigt und 
verzögert. Gerade bei Stoffen, die sich nicht spontan homo-
gen vermischen, ist es wichtig, dass der Mischer möglichst viel 
Relativbewegung in das zu mischende Gut einbringt. Für eine 
weitere Optimierung sorgen die hydrodynamischen Prozesse 
im Mischraum. 

Abhängig von Reaktionszeiten können die Medien an unter-
schiedlichen Positionen in der Mischkammer zudosiert werden. 
Optional wird dabei durch eine geschickte Anordnung der 
Mischelemente eine leichte Förderkraft erzeugt.

Es gibt viele Vorteile der HEG 
Mischer gegenüber anderen 
Mischsystemen: 
 

l	 homogene Mischung

l	 kontinuierliche     
   Betriebsweise

l	 stabile Prozesskontrolle
	
l	 Fließgeschwindigkeits-
   unabhängig 

l	 geringer Druckabfall 

l	 optimaler Eintrag der 
   Mischenergie

l	 variable Mischenergie 
	
l	 einfache Reinigung

l	 geringer Platzbedarf

l	 modularer Aufbau

l	 einfache Integration in 
   Rohrleitungssysteme

Homogene Mischung, variable 
Mischenergie, stabile Prozesse
Dynamische Inline-Mischer von HEG: 
Das sind effektive, variabel einsetz-
bare Mischaggregate zum aktiven, 
kontinuierlichen Vermischen unter-
schiedlicher Medien. Damit können Sie 
homogene Lösungen in geschlossenen 
Systemen besonders einfach und pro-
blemlos erzeugen und den ganzen 
Herstellungsprozess lückenlos überwa-
chen.

Die verfügbaren Mischerbauarten und 
–varianten sind für die unterschiedlichsten 
Mischaufgaben geeignet und bieten Lösungen 
für die vielfältigsten Anwendungen in

l   Chemie- und Nahrungsmittelindustrie, 

l   Pharmazie 

l   und Umwelttechnik. 

So werden rund um den Globus Schokoladen, 
Säfte, Farben, Chemikalien, Öle und viele 
andere Produkte mit den Mischern von HEG 
hergestellt.

Alle Maschinen und Anlagenteile konstruie-
ren wir – CE-gerecht – nach den neuesten 
Normen und Richtlinien. Und wir stehen 
Ihnen mit unserem erstklassigen Service bei 
Störfällen und Ersatzteil-Bedarf sofort zur 
Verfügung.

HEG: Ihr Spezialist für effiziente Mischtechnik.

Anwendungstechnik

Funktionsbeschreibung

Produktbeschreibung

Größentabelle

Mit dynamischen Mischern können Sie vor- und nach-
geschaltete Anlagen direkt in den Prozess einbinden. 
Mischtanks, Reaktionsbehälter und zusätzliche Pumpen 
entfallen. 

Wird der Mischer über einen variablen Antrieb in den Prozess ein-
gebunden, lässt sich bei Veränderung der Prozessparameter oder 
der Rezeptur die Mischenergie automatisch anpassen.

l   Paddelmischer

l   Hakenmischer

l   Stabmischer

l   Heiz-/Kühlmantel

l   integrierte
     Drehzahlverstellung

l   Anschlüsse nach    
     Kundenvorgabe

l   totraumarme Ausführung

l   Integriertes CIP/SIP

l   spezielle Rotor-Stator-
     Geometrien für erhöhte 
     Pumpleistung

Typ  Standard- 
Kapazität

Volumen Anschlüsse Leistung

Einheit l / h l mm kW

DM 08 16 500 0,6 25 0,55

DM 09 25 2.000 1,3 40 0,75

DM 11 34 5.000 3,1 50 1,1

DM 17 45 13.000 9,3 65 1,5

DM 22 60 23.000 21,4 80 3

DM 27 71 40.000 39,8 100 7


